SPECIFIKACE

HYDRAULICKY MICHACI SYSTEM

CAST 1 MICHACI SYSTEM

1.1 POPIS

Kruhové nadrze:

Dodavatel osadi _ kompletni michaci systém(y) skladajici se z _ michacich trysek
namontovanych k podlaze, _ michacich trysek namontovanych na sténu a _ pénu rozbijejici
tryskou s _ k nim nalezejicim fezacim Cerpadlem (Cerpadly). Trysky budou navrzeny tak, aby v
nadrzi vytvarely dva typy rota¢nich proudéni. Pevné &astice jsou u¢inné neseny vystupem z trysek
na 30% vnéjSiho priméru nadrze, kde se pomoci obvodové rotace béhem celého procesu tvorby
suspenze jak organickych, tak anorganickych pevnych ¢astic, vytvofi homogenni smés. Typ
michani u¢inné zabrani hromadéni materialu jak ve stfedu nadrze, tak i po obvodu. Dodavatel
bude odpovidat za ur€eni velikosti michaci sestavy, umisténi a spravné uhly trysek.

NEBO

Obdélnikové nadrze:

Dodavatel osadi ___ kompletni michaci systém(y) skladajiciho se z__ michacich trysek
namontovanych na podlaze sk nim nalezejicimu fezacimu Cerpadlu (¢erpadlim). Trysky
budou navrzeny tak, aby pfi procesu doslo k rotaci, ktera u€inné rozptyli organicky a anorganicky
material. Typ michani vytvofeny systémem ......... vytvofi homogenni koncentraci nepfesahujici +/-
10% celkového geometrického primeéru rozptylenych pevnych &astic. Dodavatel bude odpovidat
za urCeni velikosti michaci sestavy, umisténi a spravné uhly trysek.

1.2 ZAJISTENI KVALITY A MiSTOPRISEZNE PROHLASENI O VYKONNOSTI

A. Dodavatel pfedloZi pro zafizeni, které se ma osadit podle tohoto oddilu, standardni zaruky
vyrobce. Zaruka na Cerpadla bude standardni zaruka vyrobce na dobu 24 mésicl od spusténi,
avSak nepfesahne 30 mésicl od dodavky ze zavodu. Zaruka na trysky bude 10-leta, zacinajici
datem prvniho spusténi nebo datem, kdy byl systém certifikovany osobou povéfenou spolecnosti
Vaughan jako systém pfipraveny pro provoz, nepiesahujici 18 mésicl od dodani.

B. Dodavatel pfedlozi prohlaseni o vykonnosti, které bude potvrzovat, Zze systém tak, jak je
dodany, pro danou aplikaci splni nebo prekro€i vSechny vykonové pozadavky.

Kruhové nadrze pro anaerobni vyhnivani a nadrze pro skladovani kalu:
Mistopfisezné prohlaseni bude také obsahovat udaj, Ze hydraulicky michaci systém V ramci
parametrl testu procesniho vykonu zaru€ené udrzi nejméné 90 % pomér michani v kruhové nadrzi
po dobé michani nepfekradujici 8 hodin. Pfiznivy pomér aktivniho objemu 90 % stoji na zakladé
schopnosti systému suspendovat jak organické, tak anorganickych pevnych &astic v nadrzi na
urovni koncentrace £ 10 % z pramérné hodnoty koncentrace v nadrzi. Poméry aktivniho michani
mohou byt potvrzeny pocitaovou modelaci dynamiky kapalin, profilaci teploty (odchylka ne vétsi
nez = 1 °C od pramérné hodnoty) nebo profilaci koncentrace prostfednictvim chloridu lithného
nebo vyhodnocenim pevnych €astic (odchylka v koncentraci ne vice nez £ 10 % od primérné
hodnoty). Ma-li byt pro potvrzeni pomérl aktivniho michani pouzita jina forma testovani, pfed
provedeni alternativniho testu, musi byt od dodavatele systému obdrzen pisemny souhlas.

C. Zmény se pfedem odsouhlasi, a to ne méné nez 30 dnu pfed datem nabidky a budou doplnéné
seznamem ne méné nez tfi (3) referencnich instalaci michacich systému v identickych provoznich
aplikacich. Referenéni systémy budou pouzivany v kontinualnim provozu po dobu ne méné nez ffi
(3) roky. Za platné se bude povazovat jen zafizeni, které bude v dobé, kdy se na néj odkaz
provede, v provozu. Pro vSechny tyto reference se na zadost technika pfedaji telefonni Cisla a
jména kontaktnich osob. Zajisténi zaruk za vykonnost nebo pouZiti jinych prostfedku



obchazejicich vyse uvedené pozadavky na reference z jiz uplynulé doby a ovéfeni dfivéjSiho
vykonu v identickych aplikacich se nepovazuji za pfijatelné prostfedky pro potvrzeni zkusenosti
vyrobce.

1.3 ODPOVEDNOST ZA SYSTEM

Za hydraulicky michaci systém tak, jak je nastinén pro tento projekt, nese plnou odpovédnost
uvedeny schvaleny vyrobce. Kompletni systém bude dodan v€etné Cerpadel, motoru, sestav trysek
a kotevnich Sroubu. Generalni dodavatel, pokud se nebude v tomto oddile se specifikacemi
pozadovat jinak, doda saci potrubi Cerpadel a vytlaéné potrubi ke tryskam, uloZeni potrubi a také
ovladaci panely, armatury, méfici pfistroje a ostatni specialni poloZzky. Také za vSechny poZadavky
na vykonnost a zaruky ponese odpovédnost schvaleny vyrobce.

CAST 2 VYROBKY

2.1 SCHVALENY VYROBCE

Michaci systém bude systém ........ ® vyrabény firmou .................
Sekaci Cerpadla vyrobi firma ........................

2.2 KONSTRUKCE TRYSEK

Trysky: Budou z tvarné litiny ASTM A536 s jmenovitou tloustkou stény 25 mm, na vnitfnim
praméru trysky z vystelkou ze skloviny a dyza bude dle dale uvedeného odstavce F. Tryska bude
mit dlouhy pfimy kuzel o délce aspon 30 cm a vnitini primér 50 mm.

Montazni fitinky: Budou z tvarné litiny ASTM A536 z vystelkou ze skloviny s pfirubovym potrubnim
pfipojenim 150 Ib.

Zaklad: Bude vyrobeny z uhlikové oceli, s montaznimi otvory pro kotevni Srouby 15 mm. K zakladu
bude pfipevnéna zinkova anoda 8 Ib. pro zajisténi galvanické ochrany proti korozi.

Kotevni Srouby: Budou mit primér 15 mm palce a délku 177 mm, dostatecné dlouhé pro
zachyceni namahani tlakem od trysek. Budou vyrobeny z nerezové oceli 316.

Pfiprava povrchu: Jednotka bude mit ponofené nebo smacené &asti piskované bilym kovem
SSPC-SP5. Konecna Uprava vSech povrchu bude vifivé nanaseny epoxidovy povlak 3SMTM
ScotchkoteTM 134.

SPECIFIKACE VYSTELKY ZE SKLOVINY: Potrubi a fitinky budou vyloZeny vnitfnim smaltovanym
povlakem podle specialni receptury, ktery je navrzeny pro manipulaci se splasky, tukem, kaly a
rmutem v upravnach spladkové a odpadni vody a bude odolny proti ulpivani tuku a usazenin
krystalickych kovovych soli v téchto systémech. VeSkera pfiprava kovu, nanaseni a zpracovani se
bude provadét podle postupl doporu¢enych vyrobcem.

Povlak se bude skladat ze specialnich sklovin a anorganickych materiald nanasSenych na vnitini
plochy, zahiatych na teplotu zrani vy$Si nez 700°C, ktera je dostatecna pro vytvoreni integralnich
molekularnich chemicko/mechanickych vazeb se zakladnim kovem. Vysledna vazba bude
dostate¢na k tomu, aby vydrzela protazeni kovu 0,001 palce/palce bez poskozeni skloviny.

Cely systém vystelky bude mit minimalni tloustku 0,25 mm, tvrdost pfesahujici stuperi 5 stupnice
Mohs a hustotu od 2,5 do 3,0 gramd na cm3. Vystelka bude schopna odolat okamzitému
teplotnimu Soku 176°C bez popraskani, vzniku puchyft nebo odlupovani. Bude odolna proti korozi
ve vétsiné roztokd mezi PH-3 a PH-10 pfi 60°C a bude vykazovat ztraty hmotnosti ne vétsi nez 3
miligramy na Ctvere¢ni palec pfi zkouseni podle normy ASTM s oznacenim C283-54. Po ponofeni



bézné vyrobeného vzorku do 8% roztoku kyseliny sirové o teploté 65°C na dobu deseti (10) minut
na ném nebudou Zzadné viditelné zmény lesku povrchu.

ZkuSebni postupy a kritéria pro schvaleni se daji k odsouhlaseni jako sou¢ast predanych informaci
o potrubi a fitinkach s vystelkou ze skloviny. Dirky, praskliny nebo Supinky, které pfesahuji kovovy
podklad, budou omezeny na 0,01% celkové tloustky povlaku skloviny. Vizualni vzhled vystelky ze
skloviny by mél byt podobny lesklému a Cistému neprihlednému okennimu sklu.

2.3 POVOZNi PODMINKY

Michaci systém bude dimenzovan pro nasledujici provozni podminky:
M3/h.: TDH: kW: ot/min:
2.4 KONSTRUKCE CERPADLA

Dodavatel osadi _ odstfedivé fezaci Cerpadlo pro suché jimky a v8echno specifikované
prislusenstvi. Cerpadlo bude specialné konstruované pro éerpani a miseni pevnych odpadd

s hustou konzistenci. Materialy bude ¢erpadlo macerovat a upravovat jako integralni soucast
&erpani. Cerpadlo musi vykazovat schopnost rozsekat, misit a erpat vysoké koncentrace pevnych
¢astic jako jsou plasty, tuhé hadry, tuk a chuchvalce vlasu, difevo, papirové vyrobky a viaknité
materialy bez toho, Ze by se ucpavalo, a to jak pfi zkouseni, tak pfi pouZiti v provozu a tim zajistit,
aby se neucpavaly michaci trysky.

Cerpadlo bude model __ - vyrobeny firmou Co,, Inc.

A. Téleso a vysuvna deska adaptéru: Téleso ¢erpadla bude mit polokoncentrickou konstrukci, kde
prvni polovina obvodu bude mit za vystupem z Cerpadla valcovy zaatek a zbytek obvodu bude
spiralovy a bude sméfovat k vytlaku v ose s pfirubou 150 Ib. Vysuvna deska adaptéru umozni
vyjmuti komponentl Cerpadla z télesa a umozni externi nastaveni vile mezi obéznym kolem a
fezaci listou to v3e bez nutnosti demontaze Cerpadla z potrubi. Téleso a deska adaptéru bude

z tvarné litiny ASTM A536 s tim, ze vSechny pruchody pro kapaliny budou hladké, bez bublin a
nerovnosti, aby byla zaji§téna dobra pritokova charakteristika.

B. Obézné kolo: Pljde o polootevieny typ s od&erpavacimi lopatkami pro snizeni tlaku v oblasti
ucpavky. Sekani/macerace materialt se bude provadét pomoci zahnutych a naostfenych hlavnich
bfitd lopatek obézného kola pohybujicich se proti sekaci li5t€ umisténé u vstupnich otvoru, pfi¢emz
mezi obéznym kolem a sekaci listou bude nastavena vile 0,38 - 0,64 mm. Obé&zné kolo bude

z legované litiny ASTM A148 cementacné tvrzené na tvrdost minimalné 60 st. podle Rockwella a
dynamicky vyvazené. Obézné kolo bude na hfidel upevnéno klinem a nebude se vyzadovat Zzadné
axialni nastaveni nebo stavéci Srouby.

C. Sekaci lista: Bude zapusténa do klenby Cerpadla, se vstupnim otvorem ve tvaru trychtyfe, a
bude protazena pres cely primér saciho otvoru Cerpadla. Sekaci lista bude ze slitinové oceli T1
tvrzené na tvrdost minimalné 60 st. podle Rockwella.

D. Rezaci matice: Ob&zné kolo bude na hfideli zajisténo pomoci specialni fezaci matice, ktera je
konstruovana pro fezani vlaknitych materialt a zabranuje zadirani. Rezaci matice bude ze
slitinové oceli AISI 8620 cementacné tvrzené na tvrdost minimalné 60 st. podle Rockwella.

E. Horni nuz: Bude zaSroubovany do vysuvné desky adaptéru za obéznym kolem a konstruovany
tak, aby fezal proti od€erpavacim lopatkam a nabojem obé&zného kola a redukoval a odstranoval
vlaknité materialy z oblasti mechanické ucpavky. Horni ndz bude ze slitinové oceli AISI 8620
cementacné tvrzené na tvrdost minimalné 60 st. podle Rockwella.



F. Hfidelovy pfevod Eerpadla: Hfidel Cerpadla a obézné kolo bude podepieno kuliCkovymi loZisky.
Hfidelovy pfevod bude z tepelné upravené oceli AISI 4140 s minimalnim primérem 38 mm, aby se
pfi Fezani pevnych ¢astic minimalizoval prihyb.

G. Loziska: Axialni sila hiidele bude v obou smérech zachycena dvéma proti sob& namontovanymi
jednofadymi kulickovymi loZisky s kosouhlym stykem. Budou zde také dvé jednofada kulickova
loZiska. LozZiska budou dimenzovana na minimaini Zivotnost loziska B10 o délce 100 000 hodin.

H. Téleso loziska: Bude z tvarné litiny A536 a obrobené s vodicim loziskem vhodnym pro zajisténi
souososti vSech komponentl. Téleso loziska bude mazano olejovou lazni turbinovym olejem
Gr.100 podle ISO a na bo¢ni strané bude pruhleditko pro zajisténi stalého mazani sestavy. Dvojita
bfitova tésnéni z Vitonu® unasena na nerezovych pouzdrech hfidele zajisti t&€snéni na obou
koncich télesa lozZiska.

VERZE S_MECHANICKOU UCPAVKOU BEZ PROPLACHU

I. Mechanicka ucpavka: Bude specialné konstruovana tak, aby nevyzadovala zaplavovani.
Mechanicka ucpavka bude vyrobena z nerezové oceli AlSI 316 a bude to veSroubovana
mechanicka ucpavka kazetového typu s O-krouzky z Vitonu a Cely z karbidu kiemiku nebo karbidu
wolframu. Tato kazetova ucpavka bude pfedem namontovana a odzkou$ena tak, aby ji jiz nemusel
usazovat nebo nastavovat montér. Jakékoliv pruziny, které k sobé tlaCi tésnici Cela, musi byt
chranéné pred Cerpanou kapalinou. Kazeta bude obsahovat také tepelné zpracované tésnici
pouzdro 17-4PH a viko ucpavky z tvarné litiny ASTM A536.

VERZE S PROPLACHOVANOU MECHANICKOU UCPAVKOU

I. Mechanicka ucpavka: Tato mechanicka ucpavky bude typ se svafovanymi vinovci ze slitiny 20
s Cely z karbidu kiemiku. Ucpavka bude na tuho staZena stavécimi Srouby. Elastomery budou
Buna-N a stacionarni tésnici ¢len bude namontovany s manzetou, aby se zajistilo tlumeni
mechanickych razu plsobicich na material €el. Objimka hfidele bude z nerezové oceli 316.
Systém tésnici vody pro proplach 24 -40 litr/hodina Cistou filtrovanou vodou zajisti generalni
dodavatel a musi zahrnovat rotametr, Skrtici ventil a solenoidové ovladany uzaviraci ventil
vzajemné blokovany s pomocnym kontaktem na spousténi motoru.

J. Vstupni rozvadéc: Sestava Cerpadla bude namontovana horizontalné se standardni vstupni
pFirubou 150 Ib., vypousténim, Cisticim otvorem a montaznimi patkami.

K. Spojka hfidele: Konstrukce télesa lozZiska a uloZzeni motoru ma zajistit pfesné samostavitelné
uchyceni pro motor s pfirubou C. Spojka ¢erpadla a motoru bude z elastomeru, typ T.B: Woods
Sureflex.

L. Moznost femenového pohonu: Pro podepieni vySe umisténého motoru se pouZiji nastavitelné
konzoly. Kladky a femeny budou spravné navrZzeny pro dany jmenovity vykon a s femenovym
pohonem se dodaji veSkeré ochranné kryty.

M. IdentifikaCni Stitky z nerezové oceli: Budou pfipevnény k ¢erpadlu a motoru a bude na nich
uveden vyrobni model a vyrobni €islo, jmenovity vykon, dopravni vyska, otacky a vSechny
pfislusejici udaje.

2.5 POZADAVKY NA ODVZDUSNENIi SYSTEMU

Systém odvzdudnéni se bude poZzadovat pro odvzdusnéni télesa Cerpadla pfed spusténim
Cerpadla. Jestlize ma téleso vytlak umistény nahofe, bude mit odvzdusnéni trubkovy zavit 2“ a
bude odbocovat do potrubi nad télesem Cerpadla. Jestlize ma téleso horizontalniho Cerpadla vytlak
umistény na boku nebo jestlize je Cerpadlo umisténé na stojanu, bude téleso odvzdusnéné
odvzdusnénim s trubkovym zavitem 2“ na boku télesa Cerpadla. Pfipojeni s trubkovym zavitem 5"
se ihned zvétsi na 2°.



Odvzdusnéni bude dokonc¢eno jednim z nasledujicich zplsob:

A

Nainstalujte ruéni odvzdusSnovaci systém. Za pfipojenim s trubkovym zavitem 7%“ na télese
Cerpadla (pouzijte nejvysSi odvzdusfiovaci bod na télese) ihned zvétSete rozmér trubky na 2,
nainstalujte vhodny ventil a pak vedte potrubi bud do odvodnéni nebo zpét do nadrze pro
anaerobni vyhnivani nebo do nadrze s kaly. Pfi kazdém spousténi Cerpadla pfed tim, nez
Cerpadlo zapnete, ruéné odvedte plyn z télesa.

Na odvzduSnéni télesa nainstalujte automaticky odvzdusSnovaci systém, a to bud pomoci
vhodného 2“ automatického odvzdusiiovaciho ventilu nebo 2“ solenoidem ovladaného ventilu
fizeného Casovym spinadem na ovladacim panelu, ktery ventil otevie pfed spusténim
Cerpadla. Vypoustéci potrubi zavedte bud do odvodnéni nebo ven pres stfechu. Systém bude
kontinualné a automaticky odvadét plyn nebo vzduch z télesa €erpadla vzdy, kdyz je ventil
otevfeny.

2.6 POZADAVKY NA MOTOR

Hnaci motor bude IE3 _ kW, ot/min, __ voltl,  faze,  hertzd, __ servisni koeficient,
patky a montazni pfirubu C, kryt. Motor bude dimenzovany pro podminky bez
prekroCeni zatéze. DalSi pozadavky na motor viz oddil___.

2.7 PRIPRAVA POVRCHU

A.

B.

Jednotka ¢erpadla bude priimyslové piskovana dle SSPC-SP5, opatfena zakladnim natérem a
vrchni povlak bude epoxidovy minimalné 10 MDFT s pigmentem z nerezové oceli 316.
Sestavy natrubkd budou primyslové piskované dle SSPC-SP5 s koneénou Upravou vifivé
nanasenym epoxidovym povlakem 3M™ Scotchkote™ 134,

Viton® je registrovana obchodni znacka DuPont Dow Elastomers.



	NEBO
	VERZE S  MECHANICKOU UCPÁVKOU BEZ PROPLACHU
	VERZE S PROPLACHOVANOU MECHANICKOU UCPÁVKOU


