HORIZONTALNI SEKACI CERPADLA
CAST 1 OBECNE
1.1 POPIS

Dodavatel doda a namontuje jedno odstfedivé horizontalni cerpadlo do suché jimky a
véechno prislugenstvi tak, jak je specifikovéano. Cerpadlo bude specificky konstruovano tak,
aby cerpalo a promichavalo pevné casti odpadu o velkych hustotach. Cerpadlo bude
materidly macerovat a upravovat, coz bude integralni soucasti ¢erpani. Cerpadlo musi
vykazovat schopnost dikladné rozsekat, promisit a &erpat vysokou koncentraci pevnych
materiald jako jsou plasty, pevné hadry, kusy maziva a chuméaée vlast, dfevo, papirové
vyrobky a vldknité materidly bez toho, Ze by se, at uz pfi zkouseni nebo pfi pouziti v
provozu, ucpavalo.

1.2 ZARUKA KVALITY A PRISEZNE PROHLASENI O FUNKCNI CHARAKTERISTICE

Dodavatel predlozi standardni zaruku vyrobce a pfisezné prohlaseni o funkéni
charakteristice zafizeni, které se ma dodat a namontovat podle tohoto oddilu. Zaruka
tykajici se provedeni a materidll bude standardem vyrobce a bude platit 24 mé&sicd od
uvedeni do provozu a neptesdhne 30 mésicl ode dne dodavky z tovarny. V pfisezném
prohlaseni musi vyrobce Dodavateli a Majiteli potvrdit, Zze se provérila Smluvni dokumentace
a ze zarizeni splni ve vSech ohledech poZadavky na funkci stanovené pro danou aplikaci
Smluvni dokumentaci. Vyrobni vykresy se nebudou revidovat pred tim, nez Technik vyda
potvrzeni o prevzeti pfisezného prohlaseni o funkéni charakteristice. Prisezné prohlaseni o
funkcni charakteristice musi byt podepsané Grednikem spolecnosti, ktera zafizeni vyrobila.
Prisezné prohlaseni o funkcéni charakteristice musi obsahovat prohlaseni, ze zafizeni se
nebude ucpavat nebo blokovat pevnymi latkami, které jsou typické pro dale uvedenou
aplikaci.

CAST 2 VYROBKY
2.1 SCHVALENY VYROBCE

A. Vyslovnym zamérem téchto specifikaci je presny popis zafizeni, které je radnou vyrobni
polozkou daného vyrobce a pro které existuje ovéreny zaznam o provozu v identickych (ne
jen podobnych) aplikacich v jinych provozech pro Upravu odpadu. Vyrobce sekaciho
Cerpadla musi mit minimalné dvacetiletou (20) zdokumentovanou praxi v oblasti
konstrukce a vyroby sekacich ¢erpadel vSech typl a nejméné pétiletou (5) zkudenost s
vyrobou pfesné toho zafizeni, které je zde specifikovano.

B. Zmény budou predem schvaleny nejméné 15 dni pfed datem nabidky a bude k nim
pfilozen seznam nejméné dvaceti péti (25) referencnich instalaci sekacich cerpadel v
identickych provoznich podminkach. Aspon pét (5) z uvedenych referencnich instalaci bude
pouzivat presné stejny typ Cerpadla, ktery je zde specifikovan. Referencni ¢erpadla budou
ta, ktera se pouzivala v kontinualnim provozu po dobu nejméné t¥i (3) let. Pouze ta zafizeni,
kterd jsou v provozu v dobé predloZeni reference se budou povazovat za platna. Cerpadla,
kterd se z jakychkoliv dlvodl z provozu odstavila, nebudou povaZzovéna za referenéni. Pro
kazdou/vsechny reference budou na pozadani Technika k dispozici telefonni Cisla a jména
kontaktnich osob. PFedloZeni zaruk o vykonnosti nebo jiné zplsoby jak obejit vy$e uvedené
pozadavky na minulé reference a ovéreni drivéjsi funkce v identickych aplikacich se
nepovazuji za pfijatelny zplsob provéreni zkusenosti vyrobce.



2.2 PROVOZNI PODMINKY

Cerpadla specifikovand v tomto oddile budou cerpat pfi nasledujicich
konstrukénich pritokovych parametrech :

Lit/min: Dopravni vySka TDH: Vykon kW: Ot/min:
2.3 KONSTRUKCE CERPADLA

A. Skfin: Bude poloexcentrické konstrukce, s prvni polovinou obvodu valcového tvaru
zacinajicim na vystupu Cerpadla a zbyvajici ¢ast obvodu bude spiralového tvaru smérujicimu
k vytlaku na ose s pFirubou. Sk¥f bude z tvarné litiny, véechny prlichody pro vodu budou
hladké a bez bublin a nepresnosti, aby byly pritokové charakteristiky dobré.

B. Obé&zné kolo: Typ ob&zného kola bude polootevieny, sekaci. Sekani/macerace materiall
musi probihat na zakfivenych a naostrfenych vodicich hranach na spodni strané lopatek
obézného kola, které se pohybuji napfi¢ pres fezaci listu a tim vytvari hladky ucinny sekaci
efekt. Vystupni lopatky ¢&erpadla musi byt na podpé&rné desce napfi¢ celého prdméru
obézného kola, aby se snizil tlak v oblasti ucpavky a mazivo se dostalo ven ze zasobniku v
pripadé, Zze ucpavka netésni. Obézné kolo bude upevnéno podélinym klinem a nebude mit
zadné prvky pro axialni nastaveni nebo stavéci Srouby a nebude presahovat pres rezaci
litu. Obé&Zné kolo bude z ocelolitiny tepeln& upravené na tvrdost minimalné 60 stupfid dle
Rockwella a bude dynamicky vyvazené.

C. Rezaci lidta: Pljde o jeden odlitek viozeny do télesa ¢erpadla se vstupnim otvorem ve
tvaru trychtyfe. Soucastmi odlitku budou segmentové listy presahujici dovnitf matice
Fezalky o 0,38mm. Vile mezi fezaci listou a ob&Znym kolem bude nastavitelna v rozmezi
0,12 az 0,5 mm Rezaci lidta bude z ocelolitiny tepelné upravend na tvrdost minimalné 60
stupfit dle Rockwella.

D. Sestava zadniho sekaciho elementu: Lopatky obézného kola pro cerpani budou specialné
upraveny tak, aby se zajistilo sekani proti sestavé zadniho fezaku namontované na zadni
strané télesa, aby se tak zabranilo jakémukoliv usazovani hadrd, vlasi nebo jinych
vldknitych materiald v oblasti ucpavky nebo mezi obéZznym kolem a télesem &erpadla. Horni
Fezdk se bude skladdat z ne vice neZ 2 teznych prvkl, aby se minimalizovalo potenciaini
zadirani. Vile mezi obé&znym kolem a zadim Fezacim elementem bude nastavitelnd na 0,25
mm nebo méné. Zadni sekaci element bude z ocelolitiny tepelné upravené na tvrdost
minimalné& 60 stupfil dle Rockwella.

E. Rezaci matice: se pouZije pro uchyceni obé&Zného kola k hfideli a pro eliminaci
zachycovani nebo namotavani vidknitych matridld na vstupu &erpadla. Matice Fezacky se
bude skladat ze Sestihranné hlavy dimenzované tak, aby se matice dala snadno demontovat
a bude mit zaintegrovanou litou listu, kterd bude proti pfilehlému povrchu segmentovych
ty¢i na sekaci listé pdsobit jako nlizky. Rezaci matice bude z ocelolitiny tepelné upravené
na tvrdost minimalné 60 stuprill dle Rockwella.

F. HFidel Cerpadla: HFidel Cerpadla a obézné kolo budou uloZzeny v kulickovych loziskach. Vv
télese cerpadla bude tepelné zpracovany osazeny hfidel spojeny pevnou ocelovou
htidelovou spojkou s koncem hfidele na horni strané cCerpadla odolnym proti namahani.
Véechny hfidele budou mit primér minimalné 38 mm, aby se minimalizovala vychylka
zplsobend fezanim pevnych &astic.

G. Kulickova loziska hridele Cerpadla: Loziska budou mit minimalni Zivotnost B-10 o



jmenovité hodnoté 100 000 hodin.

H. Mechanicka ucpavka: Bude kazetového typu a bude osazena Cely z karbidu wolframu,
aby se zajistila dlouha Zivotnost i za predpokladu, Ze zde budou pfitomné hrubé a abrazivni
pevné Castice. Ucpavka se bude skladat z pouzdra z nerezové oceli tfidy 316 a tésnici
napéti se bude udrzovat integralné se sestavou vlozky. Ucpavka se bude zkouset na
rovinnost ve 2 svételnych pasmech hélia pod héliovym svételnym zdrojem a planparalelnim
zdrojem. VSechna elastomery budou z materiadlu Viton®. Zbyvajici elastomery v Cerpadle
budou z materidlu Buna N.

J. Vytlacné potrubi Cerpadla: Sestava cerpadla se standardni vytlacnou pfirubou bude
namontovana vertikalné na spolecné ocelové zakladové desce.

K. Hrfidelovd spojka : Bude elastomerova, typ T.B. Woods Sureflex, se servisnim
koeficientem minimalné 1,5 zalozeném na vykonu pohonu a bude chranéna krytem
spliujicim pozadavky OSHA.

L. Zakladova deska &erpadla: PUjde o svarek z uhlikové oceli, s minimalni tloustkou 13 mm
ktery bude mit zvedaci oka.

M. Stitky z nerezové oceli: Budou pfipevnény na Cerpadlo a motor a bude na nich uveden
vyrobni typ a vyrobni ¢&islo, jmenovity vykon, dopravni vyska, otacky a vsSechny dalsi
pfislusné udaje.

2.4 POZADAVKY NA MOTOR

Hnaci motor bude IE3 a mit vykon __ kW, ot/min, 400 Volt, 3 faze, 50 herz,
servisni koeficient, montazni pfirubu C, skFfin. Motor bude
dimenzovan pro provoz bez pretizeni. Dalsi pozadavky tykajici se motoru viz Oddil ,
Motory.

2.5 PRIPRAVA POVRCHU

Jednotka c¢erpadla bude odmasténa a opatrena akrylovym epoxidovym natérem.



